Maquinas frigorificas, radiadores automotrices,
aire acondicionado, calentadores... todos tienen
intercambiadores de calor con serpentines y
juntas (codos) en su piping, por donde circula un
fluido que intercambia calor.

La soldadura se denomina brazing: con un anillo
intermedio de metal. Se puede hacer con
antorcha o por induccién. Se hace a mano o
automaticamente (En celdas de fixtures o
Autobraze).

En los puntos de soldadura del piping hay fallos
de rotura (sobresoldura) o fugas (infrasoldura).

Esto causa al menos el 10-15% de las
reclamaciones de garantia. El operador, con toda
Su experiencia y pericia, no puede percibir todas
las ocasiones en la que hay una anomalia en las
uniones térmicas y no es hasta las estaciones de

Sistema termografico para control
de calidad del Brazing

lideres del sector
Electrodomésticos se benefician de su uso

Empresas

Automotriz y

El interior de un HVAC esta repleto de distintas conexiones de
tuberia

test final donde se detectan estos defectos y las
operaciones de retrabajo son mas complicadas
al ya estar todo el equipo ensamblado.

Ante la problematica descrita, los ingenieros de
calidad han encontrado en la termografia una
técnica de inspeccion sin contacto y en tiempo
real para sefalar las uniones térmicas que
presentan defecto.
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bcbWeldIR: Sistema Termografico para Brazing
LOS TRES TIPOS DE ESTACION DE SOLDADURA BRAZING

Brazing Manual
Un operador realiza la soldadura
de multiple uniones de diversos
componentes.

Mediante este método, la intervencion
para reparar una soldadura defectuosa es
inmediata, sencillay méas econémica.

Este sistema de inspeccion, llamado
bcbWeldlR se encuentra constituido
esencialmente de una camara

termogréfica fija, misma que posee un
rango de medicion que va desde
temperatura ambiente hasta los 1000°C,
suficiente para analizar todas las etapas de
fusion del elemento soldante.

Tras la esencial intervencion del sensor
termogréafico en la medicibn de las
temperaturas alcanzadas en la unién
térmica, el bcbWeldIR procesa en tiempo
real los resultados y los arroja de tres
maneras: al instante hacia el PLC o MES de
la celda o linea, al instante mediante
alarmas sonora y visual (una chicharra y
una luz indicadora en el piso) y también en
una pantalla de diagnostico al final de la
soldadura de todos los puntos de la pieza
en cuestion. Todo lo anterior en un
entorno muy ergonémico para el operador
y maquinaria del proceso.
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La soldadura es realizada por
robots en diferentes fixtures segin
el nimero de parte.

Autobraze

Celda Brazing
Se hace pasar el cuerpo del
evaporador o condensador por un
conveyor con quemadores.

Software

El sistema reconoce la pieza en turno debido a que al principio
del procedimiento el operador escanea el cédigo de la misma.
Al recibirse en el bcbWeldIR se gira la instruccion de empezar
un nuevo ciclo, mismo que terminard con la soldadura del
altimo punto de unién, otorgando posteriormente los
resultados para el operador y registrando en las BBDD local y
corporativa los antes mencionados para una completa
trazabilidad.

Los requisitos de calidad suelen llegar a ser muy altos en
industrias como la automotriz y la de electrodomésticos.
Ejemplo de ellos es el estandar CQI-29, mismo al que los
usuarios del bcbWeldIR admiten ver mucho mejor cumplido
tras el uso del sistema termografico.
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El bcbWeldIR puede ser adaptado segun el tipo y nivel de automatizacion

de cada empresa.
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hch México
Homero 538-303
Polanco V seccidn
Del. Miguel Hidalgo

n Esn.wuz

11560 Ciudad de México
Tel. (+52) 55 9183 0547 Ext. 7547

Sucursal Monterrey Tel. (+52) 81 1041 2616

info@bcbmex.com

www.bcbingenieria.com
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